SERIE T28

i RUCOINX::-

Technisches Merkblatt Tampondruckfarben

1. ANWENDUNGSGEBIETE:

Universelle Zweikomponentenfarbe fiir den Tampondruck
auf Glas und Metall.

Da sich die Bedruckstoffe hinsichtlich ihres chemischen
Aufbaus und der Herstellungsart stark voneinander unter-
scheiden kénnen, st stets eine Eignungsprifung
vorzunehmen. Insbesondere kdénnen sich antistatische
Zusatze sowie Trenn- und Gleitmittel negativ auf die Farb-
haftung auswirken.

2, EIGENSCHAFTEN:

Diese glanzende, physikalisch trocknende und durch
Harterzusatz chemisch vernetzende Tampondruckfarbe
zeichnet sich durch eine gute mechanische und chemische
Bestandigkeit sowie hohe Elastizitat aus. Vor dem Einsatz
der Farben sind entsprechende Vorpriifungen erforderlich.

Die Farben!'! entsprechen konstitutionsgemaf der aktuel-
len Spielzeug-Norm EN 71-3 ,Sicherheit von Spielzeug —
Teil 3 Migration bestimmter Elemente®.

1Bei Gold- und Silberfarben ist zu priifen, ob die Grenzwerte fiir Aluminium,
Kupfer und Zink eingehalten werden.

3. FARBTONPALETTE:

Das Grundfarben-Mischsystem besteht aus 10 Basis-
Farbténen und kann zur Ermischung einer breiten Farbton-
palette eingesetzt werden. Hierfir sind praxisgepriifte
Mischrezepturen gemaf gangiger Farbtonvorlagen z. B.
Pantone®, HKS, RAL, NCS etc. erhaltlich.

31 Grundfarben:

Hellgelb M 01 T28-2003
Gelb M 02 T28-2004
Orange M 03 T28-3004
Rot M 05 T28-3005
Rosa M 06 T28-3006
Violett M 07 T28-5003
Blau M 08 T28-5004
Griin M 09 T28-6001
Weily M11 T28-1002
Schwarz M12 T28-9003
Transparentweif} MO T28-0002

4. HILFSMITTEL.:
41 Verdiinner:

Durch Zugabe von Verdiinnung wird die Tampondruckfarbe
vor der Verarbeitung auf Druckviskositat eingestellt.

Dazu stehen folgende Hilfsmittel zur Verfligung:

Verdinner fur Glas  (Zugabemenge 10 - 20 %) 100VR1390
4.2  Harter:

Fir den Druck auf Glas und Metall empfehlen wir den Har-
ter 100VR1494 zur Erzielung einer besseren Haftung und
Bestandigkeit, anschlieRend fir 20 Minuten bei 80 °C
trocknen. Bei Raumtemperatur (20 °C) erzielt man eine
Topfzeit von ca. 8 Stunden.

Harter fur Glas und Metall
(Zugabemenge max. 5 %)

100VR1494

Die Farben der Serie T28 erreichen ihr hohes Bestandig-
keits- und Haftungsniveau erst nach Abschluss der
chemischen Vernetzung, die bei 20 °C nach ca. 36
Stunden abgeschlossen ist.

Wahrend der Verarbeitung und Trocknung der Farbe mit
Harter ist darauf zu achten, dass die Verarbeitungs- und
Aushartungstemperatur nicht unter 15 °C fallen darf, da

die chemische Vernetzung sonst zum Stillstand kommt.
Auch sollte eine zu hohe Luftfeuchtigkeit in den ersten
Stunden vermieden werden, da der Harter feuchtig-
keitsempfindlich ist.

Bei der Verwendung von Harter im Ubereinanderdruck ist
darauf zu achten, dass die Uberdruckung in jedem Fall
innerhalb von 36 Stunden erfolgen muss. Vollstéandig
ausgehartete Druckfarben sind nicht mehr tiberdruckbar.

4.3 Verlaufmittel:

Der Verlauf der Farboberflache kann mit Hilfe des Verlauf-
mittels optimiert werden.

Zu beachten ist, dass die Steigerung der Zugabemenge
Uber das empfohlene MaR hinaus die Uberdruckbarkeit
negativ beeinflusst.

Verlaufmittel (Zugabemenge max. 0,5-1 %) VM 100VR133
5. VERARBEITUNGSHINWEISE:
51 Vorbehandlung:

Zur Verbesserung der Kratzfestigkeit und Transport-
schutzes, werden oft die Glasbehalter warm — und kaltend-
vergutet. Um eine Haftfestigkeit der Farbe direkt auf
vergutetem Glas zu erhalten, ist eine Flamm-, Pyrosilvor-
behandlung- oder UVITRO®-Vorbehandlung des zu
bedruckenden Glases unbedingt notwendig. Aufgrund
unterschiedlicher Eigenschaften von Kaltendvergitungen
bzw. dem Applikationsverfahren sind Vorversuche
unerlasslich.

Diese Angaben basieren auf den derzeitigen technischen Kenntnissen und Erfahrungen. Aufgrund der Fiille moglicher Einflisse bei der Verarbeitung befreien sie
den Anwender jedoch nicht von eigenen Prifungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fiir einen konkreten

Einsatzzweck kann nicht abgeleitet werden.
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5.2 Klischee / Druckmaschine / Tampon:

Die Farben der Serie T28 konnen auf allen gangigen
Tampondruckmaschinen mit den Ublicherweise in Ge-
brauch befindlichen Klischee- und Tamponarten verarbeitet
werden. Zu bericksichtigen ist jedoch, dass die Art
(Rasterung) und Atztiefe des Klischees, die Form und
Harte des Tampons, die Einstellung der Farbe (Verdiinner
bzw. Verzdgererzugabe) sowie die Druckgeschwindigkeit
einen Einfluss auf das Druckergebnis haben.

5.3  Trocknungsbedingungen:

Bei Raumtemperatur (21 °C) trocknen die Farben der Serie
T28 grifffest innerhalb von 5 Minuten. Bei Einsatz des
Harters werden die Bestandigkeitseigenschaften nach 36
Stunden bei Raumtemperatur erreicht. Zur Beschleunigung
der Farbtrocknung auf dem Substrat ist der Einsatz eines
HeiRluftgeblases, Infrarotstrahlers oder Flammtrocknung
zweckmafig. Zu beachten ist, dass nach der Warmetrock-
nung eine Abkihistrecke vorhanden sein muss, weil es
sonst zum Zusammenkleben der bedruckten Teile kommen
kann.

6. REINIGUNG:

Die mit Farbe verunreinigten Maschinenteile wie Klischee,
Rakel etc. kdnnen mit dem RUCOINX Reiniger 100VR1272
gereinigt werden, wobei zu beachten ist, dass dabei der
Tampon nicht mit Lésungsmitteln in Berlhrung kommen
sollte. Fir die Reinigung des Tampons sind die Hinweise
des Herstellers zu beachten. Wird nicht in einer
vollautomatischen Waschanlage gereinigt, miissen beim
Reinigen unbedingt Handschuhe getragen werden.

Reiniger (biologisch abbaubar) 100VR1272
7. LAGERSTABILITAT:

Bei 21 °C ist eine Lagerstabilitit von mindestens 36
Monaten im ungedffneten Originalgebinde gewahrleistet.
Hoéhere Lagertemperaturen reduzieren die Lagerstabilitat.

8. GEFAHRENHINWEISE:

Hinweise aus dem Sicherheitsdatenblatt sollten unbedingt
beachtet werden.

Fir weitere technische Riickfragen stehen lhnen unsere
Mitarbeiter aus dem Produktmanagement jederzeit gerne
zur Verfligung.
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