Serie 945UV

Technisches Merkblatt

i RUCOINX::-

UV-Siebdruckfarben

1. ANWENDUNGSGEBIETE:

Diese UV-Siebdruckfarbe ist fiir den Druck auf Kunststoff-
hohlkérper aus ABS, PC, PS, PVC, vorbehandelte
Polyolefine wie PE und PP sowie PET, PETG geeignet.
Bedingt geeignet ist die Serie 945UV flr PA.

Da sich die Bedruckstoffe hinsichtlich ihres chemischen
Aufbaus und der Herstellungsart sehr stark voneinander
unterscheiden koénnen, ist stets eine Eignungspriifung vor-
zunehmen.

2, EIGENSCHAFTEN:

Die UV-Farben der Serie 945UV sind sehr reaktiv und durch
ihre sehr gute Haftung auf verschiedenen Kunststoffen flr
den Einsatz auf allen gangigen Siebdruckmaschinen bis zu
einer Druckgeschwindigkeit von ca. 5.000 Hohlk&rpern/
Stunde geeignet.

Die Farben der Serie 945UV sind sehr glanzend,
hochdeckend und zeichnen sich durch einen sehr guten
Verlauf und Verdruckbarkeit aus.

Die Farben der Serie 945UV sind konstitutionsgemaf frei
von toxischen Elementen und Lésemitteln.

3. PRODUKTPALETTE:

31 Grundfarben:

Das Grundfarben-Mischsystem besteht aus 10 Basis-
Farbténen. Hierflir sind praxisgeprifte Mischrezepturen

gemal gangiger Farbtonvorlagen z. B. Pantone®, HKS,
RAL, NCS etc. erhaltlich.

Gelb M1 945UV20026
Gelb M2 945UVv20027
Orange M3 945UV31213
Rot M5 945UV31214
Rosa M6 945UV31215
Violett M7 945UVv51360
Blau M8 945UV51361
Grlin M9 945UVv60527
Weil} M11 945UV1398
Schwarz M12 945UV9317
Verschnitt MO 945UV0007
3.2. Hochdeckende Einstellung:

Deckweil} 945UV 1429
Deckschwarz 945UV9337

4, HILFSMITTEL

4.1 UV-Verdiinner:

Die Farben der Serie 945UV sind druckfertig eingestellt.
In besonderen Fallen kann zur Korrektur der Viskositat

UV-Verdinner eingesetzt werden. Zur Erhéhung der
Reaktivitdt empfiehlt sich die Zugabe des Reaktiv-
Verdlnners.

Lésemittelhaltige Verdlnner dirfen nicht eingesetzt werden,
da die Gefahr von Gerateschaden bzw. Explosionsgefahr
besteht.

UV-Verdinner (Zugabemenge max. 2 -5 %) 945UV0014
Reaktiv-Verdinner (Zugabemenge max.2-5%) 945UV0010

4.2 Haftvermittler:

Bei besonders hohen Bestandigkeitsanforderungen sowie
Bedrucken einer speziellen PET — Qualitadt empfiehlt sich
der Zusatz von Haftvermittler.

Es ist zu beachten, dass die Verarbeitungszeit (Topfzeit) der
mit Haftvermittler gemischten Farbe in Abhangigkeit vom
Farbton 4 - 8 Std. bei 21 °C betragt. Hohere Verarbeitungs-
temperaturen verkiirzen die Topfzeit.

Die Uberdruckbarkeit dieser Farbfilme ist bei Einsatz von
Haftvermittler auf 12 Std. bei 21 °C beschrankt.

Haftvermittler  (Zugabemenge 2 % - 4 %) 100VR 1491

5. VERARBEITUNGSHINWEISE:
5.1 Vorbehandlung:

Eine ,vorsichtige* Flamm- bzw. CORONA-Vorbehandlung
zur Erhéhung der Oberflachenspannung auf mindestens
40 mN/ m ist je nach PET - Materialqualitdt erforderlich.
Die Oberflachenspannung sollte bei PE mindestens
42 mN/m und bei PP mindestens 52 mN/m betragen.

Es ist stets eine Eignungsprifung durchzufiihren.
5.2  Druckform / Druckmaschine:

Fir den Druck eignen sich Siebdruckgewebe mit einer
Gewebefeinheit zwischen 120-31 und 150-31Faden/cm.

Die Farbtonausarbeitungen basieren auf dem Gewebe
165-34 Faden/cm.

Die UV-Siebfarbe 945UV kann auf allen Siebdruckmaschi-
nen mit den fiir industrielle Anwendungen géngigen Sieb-
druckschablonen verarbeitet werden.

Es ist fir die gute Farbhaftung vom Vorteil, wenn die Form-
kérper aus PET und PETG schnellstmdglich nach der
Herstellung bedruckt werden, da sich die Oberflacheneigen-
schaften verandern (Abnahme der Oberflachenspannung).

Als Rakelblattmaterialien sind Produkte zu verwenden, die
gegen Acrylsaureester resistent sind.

Diese Angaben basieren auf den derzeitigen technischen Kenntnissen und Erfahrungen. Aufgrund der Fiille moglicher Einflisse bei der Verarbeitung befreien sie
den Anwender jedoch nicht von eigenen Prifungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fiir einen konkreten

Einsatzzweck kann nicht abgeleitet werden.
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5.3 Hartungsbedingungen:

Die Siebdruckfarbe 945UV kann mit Mitteldruck Queck-
silberdampfstrahlern von mindestens 160 W/cm gehartet
werden.

Die erforderliche Energiemenge betragt 150 - 250 mJ/cm?,
gemessen mit Kihnast UV-Integrator unter Labor-
bedingungen. An die UV-Hartung schliet sich eine
Nachhéartungsphase an. Diese ist nach ca. 24 Stunden
abgeschlossen. Der Farbfiim besitzt dann seine End-
eigenschaften.

Zu beachten ist, dass eine zu niedrige Strahlerintensitat,
eine zu hohe Maschinengeschwindigkeit oder eine zu hohe
Farbschichtstéarke einen negativen Einfluss auf die
Hartungs- und Haftungseigenschaften der UV-Farbe haben.
Nicht gehartete Drucke sind Sondermill. Es empfiehlt sich
deshalb, Makulatur grundsatzlich unter dem UV-Strahler zu
harten. Sie sind nach dem Ausharten deponiefahig und
gefahrlos zu verbrennen.

6. REINIGUNG:

Sowohl Siebe, Rakel und andere Arbeitsmittel konnen mit
RUCOINX Siebreiniger 100VR1272 gereinigt werden.

Wird nicht in einer vollautomatischen Waschanlage
gereinigt, missen beim Reinigen unbedingt Handschuhe
getragen werden. Mit UV-Farbresten verunreinigtes
Waschmittel sollte nicht gleichzeitig zum Auswaschen
konventioneller Siebdruckfarben eingesetzt werden.

Lésungsmittel, die UV-Farbreste enthalten, sind nicht zur
Rickgewinnung geeignet, sondern als Sondermill zu
behandeln.

Biologisch abbaubarer Reiniger 100VR1272
7. LAGERSTABILITAT:

Bei 21 °C ist eine Lagerstabilitdt von 24 Monaten im
Originalgebinde gewahrleistet. Hohere Lagertemperaturen
reduzieren die Lagerstabilitat.

8. GEFAHRENHINWEISE:

UV-Farben kénnen hautreizend und sensibilisierend wirken
und somit eine Uberempfindlichkeit erzeugen. Der Einsatz
von Wegwerf-Handschuhen und Augenschutz sollte im
gesundheitlichen Interesse des Anwenders selbstverstand-
lich sein. Zusatzliche Hinweise entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt, dem Merkblatt Gber den Umgang mit
UV-Farben vom Verband der Druckfarben-Industrie sowie
dem Merkblatt der Berufsgenossenschaft Giber den Umgang
mit UV-Farben. Letzteres ist zu beziehen bei der Berufsge-
nossenschaft Druck und Papierverarbeitung, Rheinstr. 6-8,
D-65185 Wiesbaden, Bestell-Nummer 205.

Fir weitere technische Riickfragen stehen Ihnen unsere
Mitarbeiter aus dem Produktmanagement jederzeit gerne
zur Verfligung.
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Diese Angaben basieren auf den derzeitigen technischen Kenntnissen und Erfahrungen. Aufgrund der Fiille méglicher Einflisse bei der Verarbeitung befreien sie
den Anwender jedoch nicht von eigenen Priifungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fiir einen konkreten

Einsatzzweck kann nicht abgeleitet werden.
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